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&| Pharma Y Schraubenspindelpumpen kommen seit Jahrzehnten in der chemischen Industrie tiberall dort zum Einsaiz, wo
| “ [ Ausriister es um die hocheffiziente und zuverlssige Forderung meist hochviskoser Produkte geht.
Planer Y Merkmale dieser Verdringerpumpen sind ihre hohe Saugkraft und die schonende Behandiung der
S [ Betreiber Y Forderflissigkeit.
g Einkaufer ® Durch eine europaweite Standardisierung seiner Pumpen konnte ein Betreiber die Vorratshaltung optimieren
| ™ | Manager und Lieferzeiten minimieren. -

Schraubenspindelpumpen fiir hoch- und niedrigviskose Medien

Betriebsstunden liigen nicht
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Bei Produkten sind Innovationen gerne gesehen, bei der
Auswahl des Lieferanten zahit Erfahrung: Bei der Anla-
genplanung eines neuen Batch-Betriebes kam ein welt-
weit agierender Chemiekonzern, mit dem in der Vergan-
genheit bereits Projekte realisiert wurden, auf den Pum-
penhersteller Leistritz zu. Es ging darum, einen geeigne-
ten Pumpentyp fiir die Anwendungen des Unternehmens
zu finden. ,Gemeinsam haben wir dafiir die unter-
schiedlichen Fahrweisen und Produkttypen unserer
Pumpen untersucht und analysiert’, erldutert Bjérn
Sapper, Branchenmanager Chemie bei Leistritz.

Seit 50 Jahren in der Chemie

Um den anspruchsvollen Anwendungen Rechnung zu
tragen, entschied sich das Chemieunternehmen schliefs-
lich fiir den Pumpentyp L2. Diesen setzen Betreiber von
Chemiewerken bereits seit den 1960er Jahren ein — ein-
zelne Exemplare konnen mittlerweile 300.000 Betriebs-

stunden vorweisen. Speziell darauf ausgerichtete Ent-
wiclklungsarbeiten, beispielsweise die Stromungsunter-
suchungen an Plexiglasmodellen, ermdglichen den Ein-
satz der Schraubenspindelpumpe in Bereichen mit
abrasiven, aggressiven beziehungsweise schlecht schmie-
renden Fliissigkeiten und hochviskosen Medien. Die
Pumpen der Serie sind nach dem Baukastensystem
konstruiert: Durch Zusammenfiigen einzelner Bauteile
erhilt der Anwender Variationsméglichkeiten, mit de-
nen er die Pumpe allen Arbeitsbedingungen in der Pra-
xis anpassen kann. ,,Fiir ein Polyether-Projekt in einem
westdeutschen Chemiepark wurde eine Pumpe mit ab-
soluten Sonderwerkstoffen konstruiert und ausgefiihrt®,
erinnert sich Sapper. ,Hier wurden beispielsweise die
Lagerbuchsen aus Edelstahl mit einer Spezial-Keramik-
Beschichtung gefertigt, um die Pumpe in einem breiten
Viskosititsbereich von 1 bis 30.000 mPas einsetzen zu
kénnen.” Neben einem problemlosen Spiilbetrieb lassen
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sich damit auch hochviskose Medien for-
dern. Das Spindelmaterial besteht aus
Chromstahl, der mit einer Keramikbe-
schichtung im Lagerstellenbereich versehen
ist. Durch diese Kombination kénnen Be-
treiber auch extreme Betriebsparameter fah-
ren, ohne die Standzeiten der Pumpe nega-
tiv zu beeinflussen. Die Pumpen kénnen
ohne Anderung der Konstruktionsart auch
in entgegengesetzten Drehsinn gefahren
werden. Der in diesem Fall maximale Druck
betriigt 4 bar. Die Pumpen sind daher in der
Lage, Druckleitungen zu entleeren.

Umwelt- und Qualitdtsstandards

Auch beim Thema Umwelt muss die Pumpe
einsatzbedingt bestimmte Richtlinien erfiil-
len. Daher besteht sie aus speziellen Bautei-

Schraubenspindelpumpen
sind bereits seit 50 Jahren fiir
die Chemie im Einsatz

1: Schnittmodell einer

Schraubenspindelpumpe
mit Magnetkupplung

len und Materialien, die unter anderem den
aktuellen Vorschriften der TA-Luft (Anfor-
derungen an Dichtungssysteme fiir umwelt-
belastende Medien zur Luftreinhaltung)
entsprechen. Das Flachdichtungsmaterial
besteht bei Chemieanwendungen meist aus
PTFE-Dichtungsplatten. Doppelt wirkende
Gleitringdichtungen mit komplettem Sperr-
system sowie eine hermetisch dichte Bau-
form mit Magnetkupplung sind die hiufigs-
ten Abdichtungssysteme der Antriebswelle.
»ochon bei der Pumpenauslegung haben wir
sehr eng mit dem Anlagenplaner sowie der
Qualitits- und Werkstoffabteilung des Be-
treibers zusammengearbeitet®, erinnert sich
Sapper. Um mdgliche Lunkereinschliisse
(Hohlriume) aufzuspiiren, wurde das Pum-
pengehduse deshalb nach dem Abgiefen ei-
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2: Beladepumpe mit einer
Doppeldichtung

3: Transferpumpe mit
einer Magnetkupplung

ner Ultraschalluntersuchung unterzogen. Bisher-fithrte
die GiefRerei nur eine chemische Analyse (Spektrometer)
und eine mechanische Zugprobe durch, die durch ein
Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204 beschei-
nigt wurde. ,Durch die Durchfithrung einer Ultraschall-
priifung konnten wir uns sicher sein, bei der spteren
Gehausebearbeitung auf keine Hohlrdume zu stofien’,
erklért Sapper.

Umfangreicher Testlauf

Ein gemeinsamer Abnahmetermin mit dem Anlagenpla-
ner und dem Betreiber erfolgte im Hauptsitz des Pum-
penherstellers in Niirnberg. Die Ingenieure bauten den
gesamten Priiflauf am Pumpenpriifstand gesondert auf
und testeten mit den realen Fordermedien des Betrei-
bers. ,Hier wurde die Pumpe bei den unterschiedlichen
Betriebs- und Priifparametern nochmals auf Herz und
Nieren getestet, kommentiert Sapper. Nach erfolgrei-
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Bjérn Sapper, Branchenmanager Chemie bei Leistritz

Schon bei der Pumpenauslegung haben wir
sehr eng mit dem Anlagenplaner sowie der
Qualitats- und Werkstoffabteilung des Betrei-
bers zusammengearbeitet '

chem Testlauf erfolgte fiir die Pumpe ein gesonderter
Auslieferungsprozess:

e komplett zerlegt, gereinigt (Ol- und fettfrei), getrock-
net und umgehend wieder montiert

e mit Blindflanschen verschlossen

e mit Stickstoff befiillt (inklusive protakollierter
Druckprobe gemiff Kundenvorgabe) und damit garan-
tiert 100%ig dicht und mit der TA-Luft konform.

,Nach dem Einbau im Betrieb haben wir zusammen
mit den zustindigen Betriebsingenieuren und dem In-
standhaltungsteam die Inbetriebnahme durchgefithrt",
erkliirt Sapper. Die Inbetriebnahmen in einem Chemie-
park unterliegen strengen Sicherheitsauflagen und er-
folgten nach einem vorher festgelegtem Ablauf- und In-
stallationsplan. Durch die Vorarbeit erfolgten die Inbe-
triebnahme und der darauffolgende Ubergang in den
Produktionsprozess ohne Probleme. Aufgrund der ge-

ringen Ausfallquote der Niirnberger Produkte ist nur
eine minimale Ersatzteilbevorratung erforderlich. Fahrt
der Betreiber die Pumpen im bestimmungsgeméfien
Betrieb, ist ein Stillstand bis zu der geplanten zweijahri-
gen Anlagenrevision nicht vorgesehen. Durch die rei-
bungslose Kooperation konnte der Pumpenhersteller am
Ende des Projektes einen weiteren Groflauftrag bei der
Tochtergesellschaft in den Niederlanden mit 26 weiteren
Pumpen des gleichen Typs gewinnen.

Pumpenstandardisierung erleichtert Alltag

Insgesamt sind bei diesem Konzern etwa 800 Schrau-
benspindelpumpen des Herstellers im Einsatz; in unter-
schiedlichen Baugréflen, Werkstoffkombinationen und
Abdichtungsvarianten. Aufgrund dieser - teilweise indi-
viduell konzipierten — Pumpenvielfalt stellten Lieferzeit
und Verfiigbarkeit von Ersatzteilen und Komplettaggre-
gaten eine Herausforderung dar. ,Hier fand kundensei-
tig schlieflich ein Umdenken statt”, erldutert Sapper.
~Aufgrund der Vielseitigkeit der Pumpe hat sich das
Unternehmen dazu entschlossen, eine europaweite Stan-
dardisierung seines Pumpenpools einzufithren.” Die
Einfithrung eines Werkstandards beinhaltete eine Reihe
an Mafinahmen: Unter anderem wurden Stiicklisten und
Zeichnungen festgelegt, Werkstoffe und Abdichtungs-
systeme definiert, Fordermengen, Viskosititen und
Temperaturbereiche fiir bestimmte Applikationen fi-
xiert. ,,Fiir die Verantwortlichen bedeutet dies eine enor-
me Arbeitserleichterung: Alle Betreiber greifen auf ei-
nen Pumpen-Pool zu. Sie kénnen aus einer bestimmten
Anzahl an Varianten wihlen, wissen immer, welche Ag-
gregate vorhanden sind und wo es mdglich ist sie einzu-
setzen. Aufgrund der Minimierung der Pumpenvielfalt
reduziert sich auch der Ersatzteilbedarf. Dementspre-
chend haben wir uns angepasst und ein Lager eingerich-
tet — mit dem Ergebnis dass wir die Lieferzeiten verkiir-
zen und die Lagerhaltung optimieren konnten®, kom-
mentiert Sapper die Vorteile. Die ersten Projekte zur
Umsetzung dieser Standardisierungsmafnahmen liefen
bereits an. @
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[E]&e0 =] Einen Link zum Unternehmen sowie weitere

. Beitrége iiber Schraubenspindelpumpen finden
3 Sie unter www.chemietechnik.de/1503ct603 -
[=] einfach den QR-Code scannen.
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